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16hen, Ressourcen sparen: LiquiSonic®.
ertiger, innovativer Sensortechnologie.

razise, bedienerfreundlich.

LiquiSonic® ist ein Inline-Analysesystem, das
direkt im Prozess ohne Zeitverzug die Konzen-
tration in einer Flissigkeit bestimmt. Das Ge-
rat basiert auf der hochprazisen Messung der
absoluten Schallgeschwindigkeit und Prozess-
temperatur und erlaubt so die Berechnung und
Uberwachung von Konzentrationen.

Nutzen fUr den Anwender sind:

- optimale Anlagensteuerung durch
Online-Information Uber den Prozesszustand

- maximaler Wirkungsgrad der Prozesse

- Erhéhung der Produktqualitat

- Abbau aufwendiger Labormessungen

- Einsparung von Energie- und Materialkosten

- sofortige Erkennung von Leckagen oder
Fremddleinbrichen in Emulsionen

- reproduzierbare Messergebnisse

Die Verwendung modernster digitaler Signalver-
arbeitungstechnologien garantiert eine auBerst
genaue sowie stdrsichere Messung der abso-
luten Schallgeschwindigkeit und Konzentration.
Zusatzlich sichern integrierte Temperatursenso-
ren, die ausgefeilte Sensorkonstruktion und ein

in unzéhligen Messreihen und vielen Anwend-
ungen gewachsenes Know-How eine hohe Zu-
verlassigkeit des Systems mit langer Laufzeit.

Die Vorteile des Messverfahrens sind:

- absolute Schallgeschwindigkeit als eindeutige
und ruckflhrbare physikalische GroBe

- unabhéangig von Farbe, Leitfahigkeit und
Transparenz der ProzessflUssigkeit

- Einbau direkt in Rohrleitungen und Behalter

- robuste Sensorkonstruktion in komplett
metallischer Ausfuhrung ohne Dichtungen
oder bewegliche Teile

- wartungsfrei

- Korrosionsbestandigkeit durch Verwendung
von Sondermaterialien

- Einsatz bei Temperaturen bis 200 °C

- hohe, driftfreie Messgenauigkeit auch bei
hohem Gasblasenanteil

- Anschluss von bis zu vier Sensoren pro
Controller

- Weiterleitung der Messergebnisse Uber Feld-
bus (Profibus DP, Modbus), analoge Aus-
gange, serielle Schnittstelle oder Ethernet
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1 Prozesse




1.1

Bei der Stahlerzeugung wird die LiquiSonic® Mess-
technik in einer Vielzahl von Prozessstufen einge-
setzt, um die Ablaufe zu optimieren. Dabei kénnen
Prozesschemikalien wie Sauren und Kuhlschmier-
stoffe eingespart werden, ohne die Gute der Ober-
flachen negativ zu beeinflussen. Somit kann eine
dauerhafte und gleichbleibend hohe Qualitat der
erzeugten Produkte durch die Inline-Messtechnik
gewahrleistet werden.

Einleitung

Im Folgenden werden exemplarisch Applikationen
wie im Beizbad oder beim Kaltwalzen aufgezeigt,
wobei artverwandte Messaufgaben in weiteren
Prozessen ihre Anwendung finden. Beispielsweise
unterscheiden sich in Bezug auf die Messtechnik
Salzsaurebeizen nicht von Schwefelsdurebeizen.
Weiterhin wird die Veredelung am Beispiel einer
Verzinkung erlautert.

Zur Konzentrationsbestimmung der unterschied-
lichen Prozessflissigkeiten wird die LiquiSonic®
Messtechnik in die verfahrenstechnischen Ablaufe
der Stahlerzeugung integriert. Dabei ist zwischen
dem LiquiSonic® 30 und LiquiSonic® 40 System zu
unterscheiden. Beide Gerate erfassen den Prozess-
zustand im Sekundentakt neu leiten die Datenmen-
ge zum Prozessleitsystem weiter.

Regeneration

LiquiSonic® 30 besteht aus einem oder mehreren
Sensoren und dem Controller. Der Ultraschallsensor
beinhaltet die eigentliche Ultraschall-Messstrecke
sowie die hochgenaue Temperaturerfassung.

Die Sensoren werden digital mit dem Controller
verbunden. Das ermdglicht einen stdrsicheren
Datenaustausch. Der Controller Gbernimmt die
Berechnung und Darstellung der Konzentration
sowie die Kommunikation mit dem Anwender. Ein
TFT-Farbdisplay sowie eine Folientastatur ermog-
lichen eine einfache Bedienung. Nach Installation
des Systems zeigt das Controller-Display sofort die
gewunschte Konzentration an.

Flr die Messung von tertidren Gemischen ist es
madglich neben dem Schallsensor eine weitere
MessgroBe (z.B. Leitfahigkeit) zu verrechnen. Somit
kdnnen bei den Metallbeizen die einzelnen Kompo-
nenten wie S&ure und Metallsalze durch das
LiquiSonic® 40 System getrennt voneinander ermit-
telt werden.

LiquiSonic® hat sich weltweit beim Kunden bewahrt
und verrichtet die Messaufgaben erfolgreich Uber
Jahrzehnte, da die Vorteile wie Robustheit und War-
tungsfreiheit besonders in der rauen Umgebung der
Stahlherstellung Uberzeugen.

regenerierte Saure (+H,0) Spulung

Verzinkung

WalzgerUst

Uberblick tiber die speziellen Prozessablaufe bei der Stahlherstellung



1.2

Nach dem Warmwalzprozess, aber auch in vielen
anderen Bereichen der metallverarbeitenden Indust-
rie, werden Beizbader verwendet, um gezielt Ober-
flachen abzutragen, zu modifizieren, zu passivieren
oder zu reinigen.

Beizen

Zum Einsatz kommen Beizlésungen, die haupt-
sachlich aus Gemischen von Mineralsduren be-
stehen. Die Konzentration dieser Sauren nimmt
wahrend des Beizprozesses ab, wobei gleichzeitig
der Anteil an Stérkomponenten wie Verschmutzun-
gen und Verschleppungen steigt.

Durch die Online-Bestimmung der Beizbad-Kon-
zentrationen mittels LiquiSonic® Messtechnik kann
gezielt Frischsaure nachdosiert werden. Damit wird
kontinuierlich eine optimale Beizbadqualitat aufrecht
erhalten. Es entfallen durch Probeentnahmen und
Laboranalysen bedingte Zeitverzégerungen.

LiquiSonic® wird bisher erfolgreich bei den folgen-
den Beizbad-Applikationen eingesetzt:

- Schwefelsdurebeizen (H,SO,)
- Phosphorséaurebeize (H,PO,)
- Salzsaurebeizen (HCI
- Salpetersaurebeizen

3

)
(HNO,)

- Flusssaurebeizen (HF)

Lagertank
Frischséure
(+H.0)
WESSE|E ‘ Einbau ‘
1,2 Rohrleitung oder Bypass
3 Rohrleitung
4 Rohrleitung

Beizprozess

Messaufgabe

Uberwachung des Beizbades
Uberwachung des Spiilbades

Konzentrationsbestimmung und Steuerung der Frischsaure-Dosierung



1.3 Sdureregeneration

Bei der Regenerierung wird die Altsdure aufgear-
beitet und von den Verunreinigungen wie Eisensalz
separiert. Dabei hangt die Art des Trennverfahrens
von der jeweiligen Altsdure ab. Als bekanntes
Verfahren gilt die Kristallisation bei der Schwefel-
saure-Ruckgewinnung, sowie das Spruhrost- oder
FlieBbettverfahren bei der Salzsdure-Ruickgewin-
nung. Weitere Verfahren, die z.B. bei Mischs&uren
angewendet werden, ist die Dialyse, aber auch
lonenaustauscher kommen zum Einsatz.

Vor der Reinigung der Altsduren, erfolgt meist eine
Eindampfung, um die Saure aufzukonzentrieren.
AnschlieBend wird das jeweilige Trennverfahren ein-
geleitet, wobei die gereinigte Saure wieder in den
Beizprozess flieBt und die anfallenden Metalloxide
als wertvolle Rohstoffe in anderen Industriezweigen
Verwendung finden.

Der Grof3teil der Beizanlagen arbeitet mit Salzs&u-
re (HCI), wobei wahrend des Prozesses Eisensalz
(FeCl,) entsteht. Die anfallende Altsaure wird dann
im Spruhréstverfahren, auch Abréstung genannt,

aufgearbeitet. In der nachfolgenden Grafik ist der

Einsatz von LigquiSonic® erlautert.

Nach der Verdampfung wird das LiquiSonic® 40
System eingesetzt, welches die Sdure und das Me-
tallsalz separat bestimmt. Am Ende der Regenera-
tion kommt das LiquiSonic® 30 System zu Einsatz,
welches ausschlieBlich die Saurekonzentration
detektiert, da die Metallsalze hier entfernt wurden.

1.4 Kaltwalzen

Beim Kaltwalzprozess (40 °C und 70 °C) wird die
Dicke des Walzgutes reduziert. Dabei sind Pro-
zessflussigkeiten wie Walzélemulsionen, Nassdres-
siermittel oder Prozessreiniger erforderlich. Diese
werden typischerweise in geschlossenen Kreislau-
fen betrieben und regeneriert.

Zur Gewahrleistung einer kontinuierlichen Qualitats-
Uberwachung dieser Flussigkeiten bietet SensoTech
erprobte Losungen flr eine Vielzahl typischer Liefe-
ranten wie Quaker, Henkel oder Houghton an.
LiquiSonic® wird bei allen Typen von WalzgerUs-

ten und Bandbehandlungsanlagen fur Edelstahl,
aber auch fur Normalstahl sowie Nichteisenmetalle
erfolgreich eingesetzt.

Im konkreten Anwendungsfall, z.B. beim Reversier-
gerUst oder der Tandemstra3e wird die Konzentrati-
on der Walzdlemulsion direkt in der Transportleitung
vom Emulsionstank zum Walzgertst gemessen und
auf eine konstante Konzentration geregelt. Dies
verhindert durch Unter- oder Uberschmierung be-
dingte Qualitatsschwankungen im Walzgut. Solche
Effekte treten vor allem durch den unvermeidbaren
Wasserverlust und Fremddlverschleppungen, wie
Morgoil und Hydraulikdl, auf.

HCI (Gas) A

AARARARA

Sprihréster
(ca. 800 °C)

9999999

Altséaure —@-} " Verdampfer

o0, e

Messstelle Einbauort
1 Transportleitung
2 Transportleitung

Regeneration von Altsdure

Messaufgabe

3-Komponenten-Messung, z.B. HCI und FeCl, in H,O

Uberwachung der Frischsaure



1.4.1  Reversiergerust

Beim Reversiergertst wird das Walzprodukt mehr-
mals durch das Gerust geflhrt (sog. Stiche).

Dies ist vorteilhaft fur Produktionsanlagen mit
geringer Auslastung und fUr den Erhalt eines
besseren Gefliges.

1.4.2 Tandemstral3e

Die TandemstraBe kommt bei gréBeren Produk-

el
tionsanlagen zum Einsatz, bei denen das Metall-

band kontinuierlich durchlauft, um einen hdheren
Durchsatz zu gewéhrleisten. Durch die Nutzung $
von unterschiedlichen Emulsionskonzentrationen
kann eine optimale Oberflachengute gewahrleistet
1,8-2,2m%

werden.

Einsatzbereich von LiquiSonic® am ReversiergerUst

2,0-2,5m%

Messstelle Einbauort Messaufgabe

1,2,3 Transportleitung Uberwachung der Walzél-Wasser-Emulsion

Einsatzbereiche von LiquiSonic® an der TandemstraBe



1.5

Um die Oberflachen des Stahls hinsichtlich der
Eigenschaften, wie Korrosionsbestandigkeit, zu
verandern, besteht die Moglichkeit, diesen zu ver-
zinken. Dafur gibt es verschiedene Verfahren, z.B.
elektrolytische oder Feuerverzinkung.

Elektrolytische Verzinkung

Die Ultraschallmesstechnik hat sich besonders in
der kontinuierlichen, elektrolytischen Verzinkung
durchgesetzt, die Schichtdicken von 2,5 bis 7,5 um
umfasst. Hier werden in einer wassrigen Ldsung
mittels Gleichstrom Zinkuberztige von 18 bis 54 g/
m? auf das Stahlband aufgebracht, wobei die elek-
trischen Felder des Zinkbades keinen Einfluss auf
die Messtechnik haben.

FUr das Beschichtungsergebnis ist die Zusammen-
setzung des Elektrolyts von entscheidender Be-
deutung, wobei der Hauptbestandteil das Zinksalz
ist, welches auf die Oberflache des Stahls gebracht
werden soll. Weiterhin sind die Elektrolyte je nach
Anwendung sauer oder alkalisch und enthalten
Spuren von Additiven, um das Beschichtungser-
gebnis zu optimieren.

Durch den Einsatz des LiquiSonic® 40 Systems
kdnnen die Konzentrationen des Elektrolyts separat
bestimmt werden. Durch die Ermittlung des Zinksal-
zes und der Saure kann folglich die Nachdosierung
gesteuert werden, um das Zinkbad in der optimalen
Konzentration zu halten und eine hohe Qualitat der
Beschichtung zu gewéhrleisten.

Durch die Verwendung von Sonderwerkstoffen und
Beschichtungen wie HALAR (auch E-CTFE) oder
PFA, welche eine chemische Resistenz gegenuber
einer Vielzahl von FlUssigkeiten besitzen, ermitteln
die Sensoren die Konzentration wartungsfrei Uber
Jahre.

Messstelle Einbauort

1 Transportleitung

Verzinkungsanlage

Messaufgabe

Ermittlung der Saure- und Zinksalzkonzentration
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1.6

Es gibt unterschiedliche Verfahren zur Beschich-
tung von Arbeits- und Dressierwalzen, welche fur
die Umformprozesse in der Stahlindustrie verwen-
det werden. Durch diese Beschichtungen gewinnt
die Walzenoberflache an Harte und der Verschleil3
wird minimiert. Des Weiteren kdnnen gezielte Ober-
flachenstrukturen der Walzen erzeugt werden, die
auf dem Walzgut zu optimalen Prageeigenschaften
fUhren. Dies ist fur nachgeschaltete Beschichtungs-
prozesse, wie das Verzinken oder Lackieren des
Walzgutes, von Bedeutung, damit gute Hafteigen-
schaften vorhanden sind. Auch die Schmier- und
Gleiteigenschaften beim Umformprozess hangen
unter anderem von der Walzenoberflache ab, da
sich so die Hafteigenschaften des Walzdls verbes-
sern lassen.

Walzenverchromung

Zu den bekannten Walzenbeschichtungsverfahren
gehoren das Aufschmelzen und die Galvanotechnik
bzw. das Elektroplattieren. Speziell beim galva-
nischen Verfahren ist die elektrolytische Verchro-
mung weit verbreitet. Hier werden die Walzen in ein
Chrombad eingelassen, das mit einem Chrom-Elek-
trolyt geflllt ist, in dem sich mehrere Anoden-Elek-
troden befinden. Da die Walze als Kathode dient,
werden die Chrom-lonen an der Walzenoberflache
metallisch abgeschieden.

Die LiquiSonic® Messtechnik detektiert die ein-
zelnen Bestandteile des Chrom-Elektrolyts, wie
Chromséaure und Schwefelsdure. Dadurch kann die
Prozesssicherheit erhdht sowie die kontinuierliche
Nachschéarfung automatisiert und optimiert werden.

Einbauort

Transportleitung

Chrombad mit LiquiSonic® Messstelle in der Transportleitung

Elektrolyt-Tan

H,O

Chromsaure

Messaufgabe

Ermittlung der Konzentrationen von Chromsaure und Schwefelsaure



1.7  Weitere Anwendungen

Die Palette der Anwendungen von LiquiSonic® in
der Stahlerzeugung ist vielfaltig. Neben Beiz- und
Chrombadern, Saureregeneration, Kaltwalzen und
elektrolytische Verzinkung werden die LiquiSonic®
Systeme in folgenden Prozessen erfolgreich einge-
setzt:

- Konzentrationstberwachung von Temperfluiden
- Emulsionskontrolle von Schneid- und Bohrmittel

- Flotations- und Aufschlussmitteldetektion bei der
Rohstoffgewinnung

- Einbrucherkennung im Abwasser
- Abschreckmittelkontrolle
- KuhlbadUberwachung bei Kraftwerken

Auch bei neuen Anwendungen bieten wir die pas-
senden Losungsmaglichkeiten, denn als Spezialist
fOr Ultraschall-Messgerate verfigen wir Uber ein-
zigartige Systemkompetenz im Bereich innovativer
Mess- und Analyseverfahren. Diese drlckt sich so-
wohl in unserem technischen Know-How als auch
in unseren mafBgeschneiderten, kundenorientierten
Problemldsungen aus.

Das vertiefte Wissen und die aus einer Vielzahl von
unterschiedlichsten Applikationen gewachsenen
Erfahrungen unserer qualifizierten Mitarbeiter eroff-
nen auch fur neue Aufgabenstellungen ungeahnte
Losungsmoglichkeiten.

Unsere Applikationsspezialisten kennen die Anfor-
derungen der verschiedenen Einsatzgebiete im De-
tail, indem sie tief in die Aufgabenstellung unserer
Kunden eintauchen. Jedes SensoTech-Geréat wird
perfekt auf die branchenspezifischen Rahmen-
bedingungen am Einsatzort abgestimmt, so dass
wir selbst fur ausgefallene Messaufgaben unter
schwierigen Bedingungen die passende Losung mit
qualitativer Wertigkeit bieten.



2 LiquiSonic® System

SensoTech’
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2.1 LiquiSonic® 30

Das LiquiSonic® System besteht aus einem oder
mehreren Sensoren und dem Controller.

Der Ultraschallsensor beinhaltet die eigentliche
Ultraschall-Messstrecke sowie die hochgenaue
Temperaturerfassung. Der Controller 30 ist ein leis-
tungsstarkes Bediengerat, das bis zu vier Sensoren
verwaltet. Diese kdnnen in unterschiedlichen Stufen
der TandemstraBe installiert werden.

Auch mehrere Sensoren in Reversiergeristen
kénnen Uber einen Controller betrieben werden, da
die maximale Entfernung zwischen Controller und
Sensor 1000 m betragt.

Linienstruktur

Controller mit Anschluss von maximal vier Sensoren

Jeder Sensor arbeitet autark und kann in unter-
schiedlichen Applikationen betrieben werden.

Die flUssigkeitsberUhrenden Teile des Sensors be-
stehen standardmaBig aus Edelstahl 1.4571.

Die robuste und vollstandig gekapselte Konstrukti-
on bendtigt keine Dichtungen oder ,Fenster” zum
Prozess und ist somit vollstandig wartungsfrei.

Verschiedene im Sensor integrierte Zusatzfunkti-
onen wie der Stromungswachter und die Nass-/
TrockenUberwachung erhdhen deutlich den Kun-
denutzen. Eine spezielle Hochleistungstechnologie
gewahrleistet stabile Messergebnisse, selbst bei
erhdhtem Gasblasenanteil und starker Signaldamp-
fung durch die Prozessflissigkeit.

Die Sensorelektronik befindet sich in einem ge-
schlossen Druckgussgehause mit Schutzgrad IP65
und ermdglicht die Reinigung der Prozessanlagen
z.B. durch Hochdruckreiniger.

Der Controller 30 verwaltet die Messdaten und
Ubernimmt die Visualisierung. Durch Justierfunktion
kann der Anzeigewert an betriebsinterne Referenz-
werte angepasst werden.

Die Prozessdaten oder Grenzwerte werden im
Sekundentakt aktualisiert. Bewegen sich die Mess-
werte auBerhalb des Grenzbereiches, wird dies im
Display sofort angezeigt. Auch Systeminformatio-
nen und Warnmeldungen erscheinen im Klartext auf
dem Display.

Einfache und intuitive Controllerbedienung

Die Messdaten kénnen Uber mehrere frei skalier-
bare analoge oder Relais-Ausgange sowie Uber
verschiedene Feldbusschnittstellen an Steuer-
ungen, Prozessleitsysteme oder PCs weitergege-
ben werden.

Der Controller verfugt Uber ein Datenlogbuch,

in dem bis zu 15.000 Datensatze mit jeweils 32
Messwerten gespeichert werden kénnen. Mit der
Software SonicWork kann das Logbuch ausgelesen
und eigene Prozessprotokolle leicht erstellt werden.

Ergénzend ist im Controller ein Ereignislogbuch in-
tegriert. In diesem Speicher werden Ereignisse wie
manuelle Produktwechsel oder Anderungen von
Datum, Uhrzeit oder Systemstatus dokumentiert.



2.2 LiquiSonic® 40

Das Messsystem LiquiSonic® 40 ermoglicht die
Konzentrationsbestimmung in 3-Komponenten-
Flissigkeiten. Somit kann im Beizbad die Kon-
zentration der Beizlésung und des Salzes separat
ermittelt werden.

Das Messprinzip beruht darauf, dass die Konzen-
trationséanderungen einzelner Komponenten einer
Flussigkeit verschieden auf physikalische GréBen
wie Schallgeschwindigkeit, Leitfahigkeit und Dichte,
wirken. Diese Charakteristik ist als Berechnungs-
model in der Auswerteeinheit (Controller) hinterlegt,
so dass die physikalischen GroBen in Konzentratio-
nen umgerechnet werden kénnen.

Durch die parallele Erfassung zweier physikalischer
GréBen (Schallgeschwindigkeit und Leitfahigkeit)
kénnen somit gleichzeitig zwei Konzentrationen
bestimmt werden.

Die Messwerte stehen dem Nutzer oder Prozess-
leitsystem Uber analoge Ausgange sowie Feldbus
zur Verflgung.

LiquiSonic® 40 ist fur den Einsatz in Beiz- und
Chrombédern standardmaBig mit einem Halar-
(auch E-CTFE) beschichteten Rohrsensor und ei-
nem PFA- oder PEEK-beschichteten Leitfahigkeits-
sensor ausgestattet. Diese weisen eine chemische
Resistenz gegenUber einer Vielzahl von Stoffen auf.

SensoTech

LiquiSonic® Controller und Halar-beschichteter Rohrsensor

Der Rohrsensor verfugt zudem Uber eine hochef-
fiziente Ultraschallkeramik, welche die Messung
auch bei hohem Gasanteil in der FlUssigkeit ge-
wahrleistet. Fir Chrombéader eignet sich alternativ
zum Halar-beschichteten Rohrsensor ein aus Titan
gefertigter Tauchsensor.

‘ Leitfahigkeitssensor

4..20mA

[ 24 VDC
— Controller

Halar-beschichteter
Rohrsensor

Anschluss
Prozessleitsystem

=
/ LiquiSonic® Bus
24\VDC

LiquiSonic® 40 Messstelle




2.3 Zubehor

Um die LiquiSonic® Systeme adaquat zu installieren
und die Einbindung in das jeweilige Prozessleitsys-
tem zu erleichtern, bieten wir individuelle Méglich-
keiten an. Dabei haben sich in der Stahlerzeugung
die folgenden Produkte als ntzlich erwiesen.

2.3.1  Kunststoffgehause

Der Controller ist fur den Einbau in Schalttafeln kon-
zipiert. Um den Controller auch im Feld einbauen zu
koénnen, ist das Kunststoffgehause erhaltlich, das
den Bedingungen vor Ort optimal entspricht.

Kunststoffgehduse des LiquiSonic® Controllers

Material: Kunststoff

Schutzgrad: IP56 (Nema 12)

Abmafe: 500 x 500 x 300 mm
Sichtfenster: Acrylglas

Anwendung: in aggressiver Atmosphéare

2.3.2 Feldbus

Die Feldbusoption bietet die Moglichkeit den
Controller in ein Prozessleitsystem zu integrieren
oder mittels Steuerung (SPS) den Prozessablauf zu
automatisieren. Neben der Ubertragung von Mess-
werten wie Konzentration oder Temperatur, kdnnen
auch Parameter und Steuerdaten (z.B. Produktum-
schaltung) ausgetauscht werden.

Prozessleitsystem (PLS) eingebauter Sensor

SPS andere LiquiSonic®
Adresse #3 Adresse #2 Adresse #3

| | |
Feldbus Controller

Verbindungsschnittstellen

Der Controller unterstutzt verschiedene Feldbus-
systeme und folgt den von den jeweiligen Nor-
mungsorganisationen empfohlenen Standards. Als
gangige Varianten gelten Modbus und Profibus DP.

2.3.3 Netzwerkintegration

Der LiquiSonic® Controller besitzt eine Ethernet-
Schnittstelle, mit der Uber ein SMB-Protokoll die
Einbindung in ein Microsoft Windows-Netzwerk
moglich ist.

Alle in das Netzwerk eingebundenen Controller
erscheinen in der ,Netzwerkumgebung® innerhalb
der Arbeitsgruppe ,LiquiSonic®“. Nach Eingabe von
Benutzernamen und Passwort ist der Zugriff auf die
gespeicherten LogbUlcher moglich.

Weiterhin kann das Telnet-Protokoll aktiviert wer-
den. Damit steht der gesamte Funktionsumfang
des Programms ,SonicWork® (z.B. Fernbedienung,
Abfrage von Statusinformationen, Ubertragen von
Produktdatensatzen und Durchfuhrung von Pro-
duktkalibrierungen) auch im Netzwerk zur Verfu-

gung.



2.3.4 Modem

Mittels Modem ist es moglich, mit dem Controller
Uber eine Telefonverbindung zu kommunizieren.
Diese Fernverbindung bietet folgende Vorteile:

- Laden neuer Produktdatensatze auf den
Controller

- Auslesen des Controller-Logbuches z.B. fUr die
Aufnahme von Produktdaten bei unbekannten
Medien

- Uberwachung aller Systemfunktionen per Fern-
zugriff

- Konfiguration des Controllers und des Sensors
per Fernzugriff

- weltweite und schnelle Kundenbetreuung durch
unseren Service

Als verbreitete Varianten gelten das GSM-Modem
und das analoge Modem.

2.3.5 Webserver

Ein Fernzugriff auf den LiquiSonic® Controller inner-
halb eines Netzwerkes ohne die Installation spezi-
elle Anwendungssoftware wird durch den “Webser-
ver® realisiert.

Der Webserver ermoglicht den direkten Zugriff auf
den Controller mit Gblichen Webbrowsern (z.B.
Firefox oder Internet Explorer). Zur Nutzung muss
der Controller im Netzwerk integriert sein.
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2.3.6  Software SonicWork

SensoTech bietet mit ,SonicWork" eine Software,
die eine optimale Konfiguration und Datenauswer-
tung der LiquiSonic® Analysegerate ermdglicht. Mit
SonicWork ist der Zugriff auf alle Geratefunktionen
maoglich und der Datenspeicher kann komfortabel
von einem PC oder Laptop ausgelesen werden.

Bei Anderung im Prozess kann ein neuer Datensatz
flr ein bestimmtes Produkt auf ein bereits im Ein-
satz befindliches Messsystem Ubertragen werden.

Wenn sich fur ein im Einsatz befindliches
LiquiSonic® Gerat beispielsweise die Messaufgabe
andert, kann das Gerat durch Laden einer entspre-
chenden Datei diese Aufgabe optimal ausftihren.

Jeder LiquiSonic® Controller verflgt Gber einen in-
ternen Messwertspeicher, in dem 15.000 Datensat-
ze (Zeilen) mit jeweils 32 Messwerten gespeichert
werden kdnnen. Diese Daten bleiben auch nach
dem Ausschalten des Gerates erhalten. Nach dem
Auslesen kénnen die im CSV-Format vorliegenden
Daten beliebig weiterverarbeitet werden.

SonicWork ermdglicht die Fernbedienung der
LiquiSonic® Controller. Durch die Einbindung der
Gerate in ein Netzwerk (TCP/IP) oder durch den
Anschluss eines Modems, lassen sich die Gerate
von beliebigen Standorten bedienen. Dabei kann
das gleiche Spektrum an Funktionen verwendet
werden, das auch bei der direkten Bedienung der
Controller zur Verfigung steht.

Datenblatter kbnnen zu Dokumentations- oder
Diagnosezwecken erstellt werden. Hierzu z&hlen:

- allgemeine Daten mit dem Uberblick tiber Con-
troller und Sensorstatus, Peripherie sowie Pro-
duktdatensatze

- Kalibrierdaten mit den Kalibrierwerten séamtlicher
Produktdatensétze aller angeschlossenen Senso-
ren

- detaillierte Peripheriedaten mit der Konfiguration
der Eingdnge und Ausgange



Mit SonicWork lassen sich Prozessverlaufe (Trends)
anzeigen. Dabei kdnnen verschiedene Messdaten
wahrend beispielsweise einer Labormessung in
Echtzeit visualisiert und zuséatzlich zum internen
Logbuch gespeichert werden.
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erforderliche Optionen bzw. Zubehor:
- Netzwerkintegration inkl. Webserver (21004444)
- - UMTS/3G-Router (21004447)
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erforderliche Optionen bzw. Zubehor:
- Netzwerkintegration (21004444)



3 Qualitat und Service




Begeisterung fur technologischen Fortschritt ist
unsere treibende Kraft, den Markt von morgen
mitzugestalten. Dabei stehen Sie, unsere Kunden,
im Mittelpunkt. Ihnen gegentber fUhlen wir uns zu
Hochstleistung verpflichtet.

In enger Zusammenarbeit mit Ihnen gehen wir

den Weg der Innovation — indem wir die passen-
de Antwort auf Ihre anspruchsvolle Messaufgabe
entwickeln oder individuelle Systemanpassungen
durchfthren. Die steigende Komplexitat der appli-
kationsspezifischen Anforderungen macht dabei ein
umfassendes Verstandnis fur Zusammenhange und
Wechselwirkungen unerlasslich.

Kreative Forschung ist eine weitere, tragende Saule
unseres Unternehmens. So leisten die Spezialisten
unseres Forschungs- und Entwicklungsteams Wert-
volles zur Optimierung von Produkteigenschaften

— wie die Erprobung neuartiger Sensordesigns und
Materialien oder die durchdachte Funktionalitat von
Elektronik, Hard- und Softwarekomponenten.

Unser SensoTech-Qualitdtsmanagement akzeptiert
auch in der Produktion nur Bestleistungen. Seit
1995 sind wir nach ISO 9001 zertifiziert. Alle Gera-
tekomponenten durchlaufen in den verschiedenen
Fertigungsstufen vielfaltige Prifprozeduren; die Sys-
teme werden bereits in unserem Hause einer Burn-
in-Prozedur unterzogen. Unsere Maxime: héchste
Funktionalitat, Belastbarkeit und Sicherheit.

All dies ist nur moglich durch den Einsatz und das
ausgepragte Qualitatsbewusstsein unserer Mitar-
beiter. Inrem ausgezeichneten Fachwissen und ihrer
Motivation verdanken wir unseren Erfolg. Zusam-
men, mit Leidenschaft und Uberzeugung, arbeiten
wir mit Exzellenz, die ihresgleichen sucht.

Wir pflegen die Beziehungen zu unseren Kunden.
Sie grinden auf Partnerschaft und gewachsenes
Vertrauen.

Da unsere Gerate wartungsfrei arbeiten, kdnnen wir
uns in puncto Service ganz auf lhre Anliegen kon-
zentrieren und unterstitzen Sie aktiv durch profes-
sionelle Beratung, komfortable Inhouse-Installation
sowie Kundenschulungen.

In der Konzeptionsphase analysieren wir lhre Situa-
tionsbedingungen direkt vor Ort und fuhren gege-
benenfalls Testmessungen durch. Unsere Mess-
gerate sind in der Lage, auch unter ungunstigen
Konditionen hdchste Genauigkeit und Zuverlassig-
keit zu erzielen. Auch nach der Installation: Wir sind
fur Sie da, unsere Reaktionszeiten sind kurz —
dank spezifisch auf Sie abgestimmter Fernzugriffs-
optionen.

Im Zuge unserer internationalen Kooperationen
bilden wir ein global vernetztes Team fUr unsere
Kunden, das optimale Beratung und Service lande-
ribergreifend sicherstellt.

Wir legen deshalb Wert auf effektives Wissens- und
Qualifikationsmanagement. Unsere zahlreichen
internationalen Vertretungen in allen wichtigen
geografischen Markten der Welt kbnnen auf das
Expertenwissen innerhalb des Unternenmens
zurldckgreifen und aktualisieren kontinuierlich, in
applikations- und praxisbezogenen Weiterbildungs-
programmen, ihre Kompetenz.

Die Nahe zum Kunden, rund um den Globus:
neben der umfassenden Branchenerfahrung ein
SchlUsselfaktor fur unsere erfolgreiche Prasenz
weltweit.



Wenn es um FlUssigkeite
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e bedienerfreundlich.

SensoTech ist der Spezialist fur die Analyse und
Optimierung verfahrenstechnischer Prozesse in
Flussigkeiten. Seit der Grindung 1990 haben wir
uns zum fuhrenden Unternehmen fUr Messgera-
te zur Inline-Bestimmung von Konzentrationen in
FlUssigkeiten entwickelt. Unsere Analysesysteme
bestimmen den Trend — weltweit.

Innovatives Engineering made in Germany, des-
sen Prinzip die Messung der absoluten Schall-
geschwindigkeit im laufenden Prozess ist. Eine
Methode, die wir zu einer hdchst prazisen und
auBergewdhnlich bedienerfreundlichen Sensor-
technologie perfektioniert haben.

Typische Anwendungen neben der Konzentra-
tions- und Dichtemessung sind die Phasende-
tektion oder die Verfolgung von komplexen Re-
aktionen wie Polymerisation und Kristallisation.
Unsere LiquiSonic® Mess- und Analysesysteme
sorgen fur optimale Produktqualitat, fur hdchste
Anlagensicherheit oder senken durch effizien-
tes Ressourcenmanagement die Kosten in den
unterschiedlichsten Branchen, wie chemische
und pharmazeutische Industrie, Stahlindustrie,
Lebensmitteltechnologie, Maschinen- und Anla-
genbau, Fahrzeugtechnik und weiteren.

Wir wollen, dass Sie die Potenziale lhrer Produk-
tionsanlagen zu jedem Zeitpunkt voll ausschop-
fen. Systeme von SensoTech liefern hochge-
naue Messergebnisse auch unter schwierigen
Prozessbedingungen, exakt und reproduzierbar.
Und dies Inline und ohne sicherheitskritische
Probenentnahmen, sofort verfGgbar fur Ihr
Automatisierungssystem. Alle Systemparame-
ter lassen sich auBerdem mit leistungsstarken
Konfigurationstools anpassen, damit Sie sofort
und unkompliziert auf Verdnderungen reagieren
kénnen.

Wir bieten damit exzellente, ausgereifte Tech-
nologie zur Verbesserung lhrer Herstellungspro-
zesse und sind Partner flr anspruchsvolle, oft
ungeahnte Losungsansatze in lhrer Branche, fur
lhre Anwendungen — seien sie noch so spezi-
fisch. Wenn es um Flussigkeiten geht, setzen wir
die MaBstébe.
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SensoTech GmbH
Steinfeldstr. 1

39179 Magdeburg-Barleben
Germany

T +49 39203 514 100
F +49 39203 514 109
info@sensotech.com
www.sensotech.com

SensoTech Inc.

69 Montgomery Street, Unit 13218
Jersey City, NJ 07303

USA

T+1973 832 4575
F+1973 832 4576
sales-usa@sensotech.com
www.sensotech.com

SensoTech (Shanghai) Co., Ltd.
FERRHE (i) A IR A A

No. 35, Rijing Road, Pudong New District

U AR XA E A H R 5 X H %355 1241 %
200131 kifg,

China

il +86 21 6485 5861

fEH +86 21 6495 3880

sales-china@sensotech.com
www.sensotechchina.com

In liquids, we set the measure.
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