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Messaufgabe

Messstelle
1 Bypassleitung
2 Zirkulationsleitung

Messung der Reiniger-Konzentration bzw. des Verschmutzungsgrades

Uberwachung des Sptilvorgangs und Kontrolle auf Verschleppungen

Leiterplattenreinigung

Einfihrung

Bei der Herstellung von Leiterplatten werden faserver-
starkte Kunststoffe kupferbeschichtet. AnschlieBend
werden die Leiterbahnen aus den flachigen Kupfer-
schichten herausgeétzt und die jeweiligen Bauele-
mente mit der Leiterplatte verlotet.

Ein unverzichtbarer Prozessschritt ist die Reinigung
der Leiterplatten, um Verunreinigungen, wie filmische
und partikulare Flussmittel-, Harz- und Lotpasten-
ruckstande, zu entfernen. Meist werden Ein-, Mehr-
kammer- sowie Durchlaufanlagen verwendet. Die Ver-
unreinigungen wurden zu elektrischen Ausfallen und
Korrosion der Leiterplatten bzw. Baugruppen fuhren.

Der Prozess der Reinigung hat wesentlichen Einfluss
auf die Lebensdauer der Produkte und erhéht deren
Ausfallsicherheit. Die elektrischen Kennwerte der elek-
tronischen Baugruppen werden durch die Reinigung
verbessert. Daher ist die kontinuierliche Baduber-
wachung von enormer Bedeutung.

Anwendung

Der Reinigungsprozess von Leiterplatten setzt sich
aus einem Reinigungsschritt, gefolgt von einem oder
mehreren wassrigen Spulschritten zusammen. Haufig
geschieht dies in einer SprUhreinigungsanlage, in der
préazise dosierte Reinigungsldsung Uber Dusen auf die
Baugruppe gespritzt wird.

Zum Einsatz kommen wassrige Reiniger, wie z.B.
Vigon und Atron sowie wasserfreie Reiniger z.B.
Zestron. Ein wassriger Reinigungsprozess bietet
grundsatzlich den Vorteil, dass die Reiniger keinen
Flammpunkt aufweisen.

Durch langjahrige Erfahrung erweist sich das Prozess-
Messsystem LiquiSonic® als zuverléassiger Partner in
der Baduberwachung und Uberzeugt bei der Analyse
der Konzentration unterschiedlicher Reinigertypen
durch Préazision und die permanente Datenauf-
zeichnung. So wird Ausschuss durch Fehldosagen
vermieden und die Produktqualitat stets kontrolliert.



Kundennutzen

Das LiquiSonic® Messsystem ermdéglicht eine kon-
tinuierliche Analyse der Badzusammensetzung. Die
Messwerte sind online abrufbar bzw. werden direkt
an das Leitsystem weitergeleitet. Dadurch kann sofort
auf Abweichungen des Messwertes reagiert werden,
beispielsweise mittels Nachscharfung oder Badwech-
sel. So werden Qualitatsschwankungen reduziert.

LiquiSonic® reduziert zeitintensive Labormessungen:
- Zeitaufwand: 2 x 0,5 h pro Tag

- Laborkosten pro Stunde: 50 €

- Kostenersparnisse: 10.000 € pro Jahr

LiquiSonic® dient der Prozessoptimierung:

- Schnelle Erfassung von Qualitatsveranderungen
mit Dokumentation der Messdaten

- Optimierung der Standzeiten der Reinigungsbader

- Vermeidung von Uberdosierung bzw. frilhzeitiger
Badwechsel

- Erhalt der Reinigungsleistung (Prozesssicherheit)

- Vermeidung von Uber- und Unterdosierung und
Einsparung von Materialkosten

Einbau

Die LiquiSonic® Sensoren werden vorzugsweise in
den Umwalzkreislaufen nach der Pumpe oder direkt
in das Reinigungs- bzw. Spulbad installiert.

Der LiquiSonic® Badmonitor kann mit bis zu 4
Sensoren verbunden werden. So ist es moglich zeit-
gleich mehrere Messstellen zu Uberwachen.

Die Sensorelektronik befindet sich in einem ge-
schlossenen Edelstahlgehduse mit Schutzgrad I1P68,
wodurch die Reinigung der Prozessanlagen mittels
Hochdruckreiniger problemlos ermdglicht wird.

Flr Bader mit nicht-wassrigen Reinigern, bietet
SensoTech zudem Sensoren mit entsprechender
ATEX-, IECEx und FM-Zertifizierung.

Typischer Messbereich am Beispiel Vigon A200:
Konzentrationsbereich: 20 bis 40 Vol%
Temperaturbereich: 30 bis 60 °C

LiquiSonic® Schallgeschwindigkeitsmessung in Vigon A200

Schallgeschwindigkeit [m/s]

Konzentration [Vol%]
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Hauptansicht

einigungsmittel Bad 1
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21007262
LiquiSonic® Badmonitor V10

21010119

LiquiSonic® Badkonzentrationssensor V10 mit abgesetzter Elektronik

21004463
Feldgehause Edelstahl flir LiquiSonic Controller

21004435
BUS Verbindung: Profibus DP

21004449
Netzwerkintegration

21004110
Hochleistungselektronik des Sensors

21004202
Buskabel innen (100m)
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