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In liquids, we set the measure.
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Rickfihrung in
die Lagerstatte

Messaufgabe

Uberwachung der Erdél-Salzwasser-Emulsion zur Priifung der Produktmenge

Phasentrennung zwischen Salzwasser und Erddl

Roholaufbereitung

Einfihrung

Einer der ersten Arbeitsschritte zur Gewinnung von
Erddl ist die Trennung von Erddlbegleitgas und salz-
haltigem Lagerstattenwasser aus dem geférderten
Nassdl. Neben Einsatzen in der pharmazeutischen
und Lebensmittelindustrie wird Erddl vor allem als
Energiequelle und in der chemischen Industrie ver-
wendet. Hier ist es einer der wichtigsten Rohstoffe,
z.B. in der Produktion von Basischemikalien, Kunst-
stoffen und Wasch- und Reinigungsmitteln.

Das geforderte Nassdl ist ein Gemisch aus Erddl,
Erdgas, Salzwasser und Verunreinigungen und kann
nicht sofort verarbeitet werden. Zun&chst findet eine
Aufbereitung statt, damit es fur die Weiterverarbeitung
in einer Raffinerie die erforderliche Qualitat erreicht.
Die Aufreinigung geschieht in speziellen Trennungs-
anlagen in mehreren Stufen. Als erste Aufreinigungs-
stufe erfolgt die Entfernung des Begleitgases, gefolgt
von der Abtrennung des Salzwassers vom Erddl.

Anwendung

Die Entfernung des Erdodlbegleitgases findet im
Gasabscheider (Separator) durch Verwirbelung des
Gemisches bei erhdhtem Druck (Kondensation) statt.
Das Gas entweicht und wird separat gesammelt und
weiterverarbeitet. Zusatzlich kann im Separator die
Erdoél-Salzwasser-Emulsionskonzentration mittels
LiquiSonic® bestimmt werden.

Die Erdél-Salzwasser-Emulsion gelangt anschlieBend
in einen separaten Nassoltank. Durch den Dichte-
unterschied zwischen Erddl und Salzwasser kénnen
die beiden Phasen separiert werden. Das unter dem
Ol schwimmende Salzwasser wird abgepumpt.

Die Trennung des Salzwassers vom Erddl kann mittels
LiquiSonic® Messtechnik Uberwacht werden. Dabei
werden die charakteristischen Schallgeschwindig-
keiten der jeweiligen Phasen gemessen und am
Controller ausgewertet. So ist eine sekundenschnelle
Phasentrennung maoglich.



Kundennutzen

Die LiquiSonic® Messtechnik garantiert zu jeder Zeit
die exakte Erkennung der unterschiedlichen Phasen
(O1 / Wasser) mit einer extrem schnellen Ansprechzeit
von weniger als 1 Sekunde. So wird die erforderliche
Qualitat fur die anschlieBende Verarbeitung in der
Raffinerie gesichert.

Durch die prazise Abtrennung des Salzwassers,
kommt es zu einer Steigerung des Erddlertrags.
Nachfolgend ist eine beispielhafte ROI-Berechnung
dargestellt:

- gefdrdertes Ol pro Tag: 500 t bzw. ein Erddlertrag
von etwa 200.000 $ (400 $ pro t)

- Steigerung des Erdoélgehaltes um 0,01% pro Tag
fUhrt zu einer Zunahme des Erddlertrages von
73.000 $ pro Jahr

- Investition: 20.000 €

- Amortisation: 4 Monate

Zudem kann die zu erwartende Produktmenge mit
dem Konzentrationsmesswert der Ol-Salzwasser-
Emulsion im Gasabscheider bestimmt werden.

Einbau

Die LiquiSonic® Sensoren kénnen leicht in die Trans-
portleitung nach der Gasabscheidung installiert wer-
den. Eine weitere Einbaumdglichkeit befindet sich am
Ablass des Nassoltanks. Hier bietet sich das Boden-
ablassventil mit integriertem LiquiSonic® Sensor zur
sekundenschnellen Phasentrennung ohne Totraum
an.

Der LiquiSonic® Controller 30 kann mit bis zu 4
Sensoren verbunden werden. So ist es moglich den
Prozess an mehreren Messstellen zu Uberwachen:

- Konzentrationsmessung der Ol-Salzwasser-
Emulsion im Gasabscheider

- Phasenerkennung und -trennung

Typischer Messbereich:
Konzentrationsbereich Erddl: O bis 100 m%
Temperaturbereich: 10 bis 70 °C

Phasentrennung mittels LiquiSonic® Schallgeschwindigkeitsmessung

1700

1600

1500

1400

1300

Schallgeschwindigkeit [m/s]

1200

1100
10 20 30

50 60 70

Temperatur [°C]
—Wasser (0 % NaCl)

—Salzwasser (3,5% NaCl)

——Erdol



LiquiSonic® 30
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21001311
LiquiSonic® Controller 30 V10

21010112

Tauchsensor V10 40-14, DIN DN50, 092

21008110
Sensorintegration SchuF Ventil

21004435
BUS Verbindung: Profibus DP

21004449
Netzwerkintegration

21004110
Hochleistungselektronik des Sensors

21004202
Buskabel innen (100m)
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