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Messaufgabe

Kontrolle und Uberwachung der Konzentration der Natronlauge und der Salze
Kontrolle und Uberwachung der Konzentration frischer Waschfliissigkeit

Uberwachung von Durchbriichen beim Auskreisen der Salze

Notfall-Gaswascher

Messaufgabe Einbau
1,2 Rohrleitung
Rohrleitung
Rohrleitung
Einfihrung

In der chemischen Industrie kommen immer haufiger
Notfall-Gaswéascher (emergency vent scrubber) flr
die Absorption von giftigen bzw. umweltgefahrlichen
Emissionen zum Einsatz. Neben den klassischen
Prozess-Gaswaschern liegt hier der Fokus auf der
kontinuierlichen Sicherstellung der Anlagensicherheit,
sodass auch in Notféllen Uberdurchschnittliche und
hochkonzentrierte Mengen anfallender Gasstrome
zuverlassig chemisch gebunden werden kdnnen.
Typische Anwendungen finden Notfall-Gaswascher
der chemischen Industrie bei der Absorption von
Emissionen, wie Chlorgas, Brom, Phosgen, NO,
Ammoniak, HF und SO,

Zur Neutralisation dieser Gase werden bei nass-
chemischen Gaswaschen Uberwiegend Laugen wie
Natronlauge oder Kalilauge eingesetzt. Der Gasstrom
wird durch die Waschfllssigkeit geleitet und im Falle
einer Havarie bzw. Leckage kann so ein Austreten
gefahrlicher Emissionen unterbunden werden.

Anwendung

Im Notfall-Gaswascher zirkuliert die Waschfllssigkeit
und wird mit dem zu reinigenden Gasstrom in Kon-
takt gebracht. Sofern giftige Bestandteile nach einer
Havarie vorhanden sind, werden diese chemisch ge-
bunden. Aber auch beim Normalbetrieb ohne Notfall
werden bestimmte Bestandteile , beispielsweise CO,
absorbiert, sodass die Konzentration (NaOH) ab-
nimmt. Um eine maximale Absorption und eine stets
ausreichende Menge an Absorptionsmittel, meist
NaOH, zu gewéhrleisten, muss die Konzentration der
Natronlauge sowie der Salze (NaCl und Na,CO,) Uber-
wacht werden.

Das Messsystem LiquiSonic® 40 ermdglicht die
Konzentrationsmessung im 3-Komponenten-Gemisch
durch Erfassung zweier physikalischer GroBen,

wie Schallgeschwindigkeit und Leitfahigkeit. Ist der
Natronlauge-Gehalt zu niedrig, muss nachgeschéarft
werden. Wenn der Gehalt der Salze zu hoch ist,
werden dieses ausgekreist, da sie sonst in der Anlage
auskristallisieren und DUsen etc. verstopfen wairden.




Kundennutzen

LiquiSonic® 40 gewahrleistet eine préazise inline
Konzentrationsmessung mit permanenter Daten-
aufzeichnung. Durch die automatische Regelung
der NaOH Konzentration im Bereich der maximalen
Absorption des Gaswaschers steht stets eine aus-
reichende Menge Natronlauge im Havariefall bereit.

LiquiSonic® reduziert zeitintensive Labormessungen:
- Zeitaufwand: 1 h pro Tag

- Laborkosten pro Stunde: 50 €

- Kostenersparnisse: 10.000 € pro Jahr

Einbau

Die LigquiSonic® Tauchsensoren kénnen leicht direkt in
die Rohrleitung installiert werden. Eine Ubliche Einbau-
stelle befindet sich in den Rohrleitungen (DN80) vom
Gaswascher zum Regenerationstank.

Die robuste Sensorkonstruktion und die Wahl von
Sonderwerkstoffen, wie HC2000, sichern lange
Prozessstandzeiten des Systems.

Der LiquiSonic® Controller 40 ist mit dem LiquiSonic®
Ultraschall-Sensor sowie der Messeinheit fur die
zweite physikalische GrdBe verbunden.

Der Controller zeigt im Hauptmenu die Konzentration

Durch die Vermeidung von Uber- und UnterdOSierUng der Natromauge sowie der Salze an.

kommt es zur Einsparung von Materialkosten:

-1 % NaOH zu viel im Zirkulationsstrom: 27.000 €
pro Jahr

Zudem sichert das LiquiSonic® System eine gleich-
bleibende Anlagensicherheit - auch in Notfallen.

Investment: ca. 25.000 €
Amortisation: ca. 8 Monate

Typischer Messbereich:

Konzentrationsbereich NaOH: 5 bis 20 m%,
Konzentrationsbereich Na,CO,/NaCl: 5 bis 30 m%
Temperaturbereich: 30 bis 60 °C

Schallgeschwindigkeitsmessung mit LiquiSonic® 40

zweite physikalische
GroBe
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— Konzentration 1: Natronlauge

r Konzentration 2: Salzgehalt

LiquiSonic® Ultraschallsensor

LiquiSonic® 40 Controller



LiquiSonic® 40
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21001411
LiquiSonic® Controller 40 V10

21010138
Tauchsensor V10 40-40 Ex FM, ANSI 2%, L150, HC2000

21006123
Induktiver Leitfahigkeitssensor CM42/CLS50 DN 50

21004435
BUS Verbindung: Profibus DP

21004449
Netzwerkintegration

21004110
Hochleistungselektronik des Sensors

21004202
Buskabel innen (100m)

21007846
Werksabnahme (FAT) Protokoll
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