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Qualitat erndhen, Ressourcen sparen: LiquiSonic®.
Mit hochwertiger, innovativer Sensortechnologie.
Robust, prazise, bedienerfreundlich.

LiquiSonic®

LiquiSonic® ist ein Inline-Analysesystem, das direkt im
Prozess ohne Zeitverzug die Konzentration in einer Flissig-
keit bestimmt. Das Gerét basiert auf der hochprazisen
Messung der absoluten Schallgeschwindigkeit und
Prozesstemperatur und erlaubt so die Berechnung

und Uberwachung von Konzentrationen.

e LiquiSonic®

Nutzen fiir den Anwender:

- optimale Anlagensteuerung durch Online-Information
Uber den Prozesszustand

+ maximaler Wirkungsgrad der Prozesse

+ Erhéhung der Produktqualitat

+ Abbau aufwendiger Labormessungen

+ Einsparung von Energie- und Materialkosten

- sofortige Erkennung von Einbriichen in das Abwasser
oder in die Prozessfliissigkeit

- reproduzierbare Messergebnisse

Die Verwendung modernster digitaler Signalverarbeitungs-
technologien garantiert eine dufRerst genaue sowie stor-
sichere Messung der absoluten Schallgeschwindigkeit und
Konzentration. Zusaétzlich sichern integrierte Temperatur-
sensoren, die ausgefeilte Sensorkonstruktion und ein in
unzahligen Messreihen und vielen Anwendungen gewach-
senes Know-how eine hohe Zuverldssigkeit des Systems
mit langer Laufzeit.

Vorteile des Messverfahrens:

- absolute Schallgeschwindigkeit als eindeutige
und riickflihrbare physikalische GroRle

+ unabhéngig von Farbe, Leitfahigkeit und
Transparenz der Prozessfliissigkeit

- Einbau direkt in Rohrleitungen und Behalter

- robuste Sensorkonstruktion in komplett metallischer
Ausfiihrung ohne Dichtungen oder bewegliche Teile

- wartungsfrei

+ Korrosionsbesténdigkeit durch Verwendung
von Sondermaterialien

- Einsatz bei Temperaturen bis 200 °C

- hohe, driftfreie Messgenauigkeit auch bei
hohem Gasblasenanteil

+ Anschluss von bis zu vier Sensoren pro Controller

+ Weiterleitung der Messergebnisse tber Feldbus
(Profibus DP, Modbus), analoge Ausgénge,
serielle Schnittstelle oder Ethernet

www.sensotech.com
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Anwendungen

Einleitung

Bei der Klimatisierung kommen oft Kompressionskalte-
maschinen zum Einsatz. In diesen zirkulieren Kaltemittel
wie R134a, die aufgrund ihrer thermodynamischen Eigen-
schaften als Warmeiibertragungsmedium ideal sind.
Dariiber hinaus befinden sich Kaltemaschinendle im
Kaltekreislauf, um den Kompressor zu schmieren.

Je nach Bauart und Einsatz der Kéltemaschine gibt es eine
Vielzahl von Kombinationen aus Ol und Kéltemittel. Wahrend
ein hoher Olanteil fiir eine gute Schmierung am besten ist,
reduziert dies jedoch den Wirkungsgrad der Kéltemaschine.
Daher besteht das Ziel in einer perfekten Mischung aus Ol
und Kaltemittel. Mit der LiquiSonic® Messtechnik kann der
Olgehalt im Kaltemittel detektiert und die Klimakreislaufe
kontinuierlich iberwacht werden. Dies ist besonders in der
Entwicklung von Klimageraten oder beim Betrieb groRer
Anlagen erforderlich.

Branchen

Die Verwendung der LiquiSonic® Messtechnik in Kompres-
sionskaltemachinen erstreckt sich auf unterschiedliche
Branchen.

Bei der Entwicklung und Optimierung der Fahrzeugklimati-
sierung werden die Klimakreislaufe kontinuierlich Giberwacht.
So koénnen Riickschliisse auf den Wirkungsgrad, Systemauf-
bau oder Anlagenparameter gezogen werden.

Ahnliche Ziele werden bei Entwicklung von GroRkalteanlagen
verfolgt, die zur Klimatisierung von Gebduden und Industrie-
prozessen eingesetzt werden.

Zuséatzlich zur Anwendung in Forschungs- und Entwicklungs-
verfahren wird die LiquiSonic® Messtechnik auch bei Kalte-
anlagen im Prozess eingesetzt, um Oleinbriiche zu detektie-
ren und die Arbeitsbereiche hinsichtlich Konzentration und
Temperatur zu Gberwachen.

o Anwendungen
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Prozess

Das Wirkungsprinzip von Kompressionskaltemaschinen
beruht auf einem Kreislaufprozess, in dem das Kaltemittel
auf der einen Seite verdampft bzw. entspannt wird und dabei
Warme aus der Umgebung aufnimmt, was zu einer Abkiih-
lung des entsprechenden Bereichs fiihrt. Auf der anderen
Seite wird es wieder verfliissigt und setzt dabei Warme frei.
Die Kéltemaschinen bestehen aus vier Hauptkomponenten:

+ Expansionsventil
+ Verdampfer

+ Kompressor

+ Kondensator

Das Expansionsventil entspannt die unter hohen Druck ste-
hende Fliissigkeit zu einem geringeren Druck. Das Kalte-
mittel wird beim Verdichten stark erhitzt. Im Kondensator
kondensiert es unter hohem Druck und gibt dabei Warme
an die Umgebung ab. Das Kaltemittel liegt im Verdampfer
immer gasférmig vor, da durch die Saugwirkung des Kom-
pressors immer ein kleinerer Druck als der Verdampfungs-
druck vorherrscht.

Kompressor

Eine Kondensation oder schlechte Verdampfung fiihren zur
Reduzierung des Wirkungsgrades der Klimatisierung und zur
hoheren Leistungsaufnahme des Kompressors.

Der Kompressor hat die Aufgabe das gasférmige Kaltemittel
mit geringem Druck auf einen héheren Druck zu verdich-

ten, wobei das Kaltemittel sich dabei verflissigt. Zusatzlich
wird so natiirlich auch das Kaltemittel im Klimakreislauf
gefordert. Dabei verdampft das Kaltemittel vollstandig im
Verdampfer und entzieht dabei der Umgebung Warme. Man
spricht dann von einer sogenannten unterkiihlten Fliissigkeit.
Sowohl beim Kondensator als auch beim Verdampfer han-
delt es sich somit um Warmetauscher, wobei im Falle einer
Autoklimaanlage der Verdampfer im Inneren des Autos fiir
Kihlung sorgt und der Kondensator die Warme auBerhalb der
Fahrgastzelle abgibt. Das flissige Kéaltemittel verldsst abge-
kiihlt den Kondensator, stromt zum Expansionsventil und der
Kéltekreislauf beginnt von vorn.
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Transportleitung

Uberwachung der Olkonzentration im Kaltemittel

Klimakreislauf mit integrierter LiquiSonic® Messtechnik
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Kaltemaschinenole

Die Ole dienen in erster Linie der Schmierung, Abdichtung
und Kiihlung des Kompressors. Dabei kommen unterschied-
liche Oltypen zum Einsatz:

- Polyester-0l (POE)

+ Polyalkylenglykole (PAG)

+ Polyalphaolefine (PAO)

Das Ol befindet sich direkt im Kompressor und zirkuliert im
Inneren. Es sollte durch diverse Dichtungen (Gleitring) vom
Kaltemittelkreislauf getrennt sein.

Aufgrund von kleinen Leckagen kommt es jedoch immer zu
einem Oleintrag im Kaltemittel, dem sogenannten Olwurf.
Da im Klimakreislauf ein héherer Druck herrscht, wird das Ol
auch teilweise wieder zuriick in den Kompressor gedriickt.
Dieses hin und her Strémen des Ols verbessert die Dich-
tung und Schmierung des Kompressors. Daher wird bei
Neubefiillung mit Kaltemittel schon eine kleine Menge Ol
hinzugegeben.

Durch das Ol im K&ltemittel sinkt jedoch der Wirkungsgrad
des Klimakreislaufes aufgrund:
+ schlechter Warmeiibertragung im Verdampfer
und im Kondensator
+ Herabsetzung der Verdampfungsenthalpie des
Kaltemittels
+ ungewollte Temperaturerhohung am Kompressor
durch Viskositatserhhung

Kiihlsystem eines gro3en Lagers auf dem Dach

G Anwendungen

Kaltemittel

Die Hauptfunktion eines Kaltemittels besteht im effizienten
Transport von Warme innerhalb eines thermodynamischen
Kreislaufs, sei es in der Klimatisierung, Kéltetechnik oder
Warmepumpentechnologie. In der Vergangenheit wurden
h&ufig Fluorchlorkohlenwasserstoffe (FCKW, z.B.R12) ein-
gesetzt. Aufgrund ihres extrem hohen Ozonabbaupotentials
(ODP) wurden diese Stoffe jedoch international bereits ab
den 1990er Jahren verboten.

Heute liegt der Fokus auf Kaltemitteln mit geringem Treib-
hauspotenzial (GWP), um die Umweltbelastung zu minimie-
ren. Das friiher weit verbreitete R134a (GWP ca.1430), vor
allem in mobilen Klimaanlagen wie in Pkw, wurde nach der
EU-Verordnung 517/2014 sukzessive durch umweltfreundli-
chere Alternativen ersetzt. Inzwischen hat sich insbesondere
R1234yf (GWP<1) als Standard in Fahrzeugklimaanlagen
etabliert. Auch natiirliche Kaltemittel wie CO, (R744, GWP=1)
gewinnen zunehmend an Bedeutung, insbesondere bei
umweltbewussten Anwendungen.

In stationdren GroRanlagen und industriellen Anwendungen
wird nach wie vor Ammoniak (R717) eingesetzt. Dieses Kal-
temittel zeichnet sich durch seine hohe Effizienz und Umwelt-
vertraglichkeit aus (GWP=0, ODP=0), erfordert jedoch auf-
grund seiner Toxizitat besondere Sicherheitsvorkehrungen.

Folgende Eigenschaften sollte das Kéaltemittel aufweisen:

+ niedriger Verdampfungs- bzw. Verflissigungsdruck,
um die mechanischen Bauteile nicht zu belasten

+ hohe Warmeleitfahigkeit fir eine optimale
Warmeilibertragung

- hohe Verdampfungsenthalpie fiir eine maximale
Kalteleistung

- geringes Ozonabbau- und Treibhauspotenzial

+ keine Gefahr fir Mensch und Umwelt

www.sensotech.com



Olkonzentrationsmessung

Eine kontinuierliche Uberwachung des Olgehaltes im Kélte-
mittel stellt hohe Anforderungen an die Analytik. Einerseits
herrschen hohe Driicke, die im Fall von CO, bis zu 150 bar
betragen kdnnen. Anderseits ist das Kaltemittel bei Umge-
bungsdruck gasférmig, was eine manuelle Probenentnahme
und Offline-Analytik nahezu unmaéglich macht.

Die LiquiSonic® Sensoren hingegen gehdren zum Bereich der
Online-Analytik. Diese messen kontinuierlich und direkt im
laufenden Prozess die temperatur- und druckkompensierte
Olkonzentration mit sekundenschneller Messwertaktualisie-
rung. Dazu werden die Sensoren direkt in der Hauptleitung
eingebaut.

Das Messprinzip beruht auf der Schallgeschwindigkeits-
messung, die als eindeutige und riickfiihrbare physikalische
GroRe gilt. Um diese zu bestimmen, wird ein Schallimpuls
durch die Fliissigkeit gesendet. Dabei wird die Zeit gemes-
sen, bis der Impuls den Empfanger erreicht. Da der Abstand
zwischen dem Ultraschallsender und -empfanger konstruk-
tionsbedingt konstant ist, kann die Schallgeschwindigkeit
berechnet werden.

Zusatzlich messen zwei hochwertige Platintemperaturfiihler
die Temperatur. Ein Druckmessumformer liefert das Druck-
signal per 4...20mA.

Der Zusammenhang zwischen der Schallgeschwindigkeit,
Temperatur und Konzentration unterscheidet sich bei ver-
schiedenen Kaltemitteln und ist fiir eine Vielzahl vollstandig
mathematisch beschrieben. Die daraus resultierenden ,Pro-
duktdatensatze” sind im LiquiSonic® Controller gespeichert.

Da es bei Kaltemittelanwendungen oft zu starken Druck-
schwankungen kommt, die sich auch auf die Schallge-
schwindigkeit auswirken, ist High-End-Messtechnik gefragt.
Zuséatzlich weisen Kaltemittel gegeniiber anderen Prozess-
flissigkeiten eine sehr geringe Schallgeschwindigkeit auf, die
nur 300m/s betragen kann. Dies stellt besondere Anforde-
rungen an die Messtechnik, die durch die moderne Hochleis-
tungstechnologie und das ausgefeilte Design der LiquiSonic®
Sensoren erfiillt werden.

Ol (ND11) im K&ltemittel R134a
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LiquiSonic® system

LiquiSonic® 30

Das LiquiSonic® System besteht aus einem oder mehre-

ren Sensoren und einem Controller. Der Ultraschallsensor
beinhaltet die eigentliche Ultraschall-Messstrecke sowie die
hochgenaue Temperaturerfassung.

Der Controller 30 ist ein leistungsstarkes Bediengerat, das bis
zu vier Sensoren verwaltet. Diese kdnnen in unterschiedlichen
Stufen installiert werden, wobei standardmaRig die maximale
Entfernung zwischen Controller und Sensor 1000m betrégt.
Optional sind auch groRere Entfernungen moglich.

Jeder Sensor arbeitet autark und kann in unterschiedlichen
Applikationen betrieben werden. Die fliissigkeitsberiihrenden
Teile des Sensors bestehen standardmalig aus Edelstahl
DIN 1.4571. Die robuste und vollstédndig gekapselte Konstruk-
tion bendtigt keine Dichtungen oder ,Fenster” zum

Prozess und ist somit vollstandig wartungsfrei.

Verschiedene im Sensor integrierte Zusatzfunktionen wie
der Stromungswachter und die Nass-/Trockeniiberwachung
erhéhen deutlich den Kundennutzen. Die LiquiSonic® Hoch-
leistungstechnologie gewahrleistet stabile Messergebnisse,
selbst bei erhohtem Gasblasenanteil und starker Signal-
dampfung durch die Prozessfliissigkeit.

201412180841
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LiquiSonic® Controller 30

o LiquiSonic® system

Die spezielle Sensorelektronik befindet sich in einem
geschlossenen Druckgussgehduse mit Schutzart IP65 und
kann bei Bedarf vom Sensor abgesetzt montiert werden.
Fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen ist der
Tauchsensor Ex 40-40 durch ATEX- und IECEx-Zertifizierung
(Exd IIC T1 bis T6 Ga/Gb, Zone 0/Zone 1) und FM-Zertifizie-
rung (Class I, Division 1, Groups A, B, C, DT1-T6) zugelassen.

Der Controller 30 verwaltet die Messdaten und iibernimmt
die Visualisierung. Die Bedienung erfolgt Giber das hochauf-
I6sende Touchdisplay. Durch die sichere Netzwerkintegration
inklusive Webserver kann der Controller alternativ tiber
Browser mit einem PC oder Tablet bedient werden.

Die Prozessdaten werden jede Sekunde aktualisiert.

Durch Justierfunktion kann der Anzeigewert an betriebs-
interne Referenzwerte angepasst werden. Bewegen sich

die Messwerte aulRerhalb des Grenzbereichs, wird dies im
Display angezeigt und es erfolgt sofort ein Signal. Die Mess-
daten konnen tber mehrere frei skalierbare analoge oder
Relais-Ausgénge sowie liber verschiedene Feldbusschnitt-
stellen an Steuerungen, Leitsysteme oder PCs

Ubertragen werden.

Im umfangreichen Datenlogbuch werden die Messwerte
gespeichert. Es stehen 2 GB fiir Prozessinformationen und
32 (optional 99) Produktdatensatze fiir verschiedene
Prozessfliissigkeiten zur Verfligung. Zur Verarbeitung am PC
konnen diese liber Netzwerk oder USB-Schnittstelle ausge-
lesen werden. Dariiber hinaus lassen sich Prozessprotokolle
fur Dokumentationszwecke leicht erstellen.

Erganzend ist im Controller 30 ein Ereignislogbuch integriert.
Darin werden Ereignisse wie ein manueller Produktwechsel,
Konfigurationsdnderungen oder Warn- und Statusmeldungen
dokumentiert.

www.sensotech.com



Sensor

Der LiquiSonic® Sensor ist ein fortschrittliches Gerét, das
fiir die kontinuierliche und prézise Inline-Uberwachung von
Konzentration und Temperatur in verschiedenen Ol- und Kal-
temittelkombinationen entwickelt wurde. Die mit der Flis-
sigkeit in Kontakt kommenden Teile des Sensors bestehen
aus robustem Edelstahl, was eine langlebige Leistung und
Zuverlassigkeit gewahrleistet.

Das robuste und vollstéandig geschlossene Design des
Sensors macht Dichtungen oder Sichtfenster tiberflissig,
wodurch die Zuverladssigkeit erhoht und der Wartungsauf-
wand vollstandig eliminiert wird. Dies reduziert Ausfallzeiten
und Betriebskosten erheblich.

Zuséatzlich zu den Kernmessfunktionen verfligt der
LiquiSonic® Sensor liber eine Reihe fortschrittlicher
Funktionen, die die Prozesskontrolle erheblich verbessern.
Dazu gehéren Uberwachungsfunktionen fiir FlieR- und Still-
standszustande sowie die Erkennung von vollen oder leeren
Rohren, die Echtzeitdaten liefern, um die Prozesseffizienz zu
optimieren.

Dank der Hochleistungstechnologie des Sensors sind stabile
und genaue Messungen selbst unter schwierigen Bedingun-
gen wie dem Vorhandensein von Gasblasen oder erheblicher
Signalabschwachung durch den Prozessfluss gewabhrleistet.

Die Elektronik des LiquiSonic® Sensors ist in einem separa-
ten Edelstahlgehduse mit einer Schutzklasse von IP68 unter-
gebracht, wodurch das Gerat selbst in rauen Umgebungen
widerstandsfahig bleibt. Diese Trennung zwischen Sensor
und Elektronik schiitzt empfindliche Komponenten vor mog-
lichen Schaden und Umwelteinfliissen, was die Zuverlassig-
keit des Gerats zusétzlich steigert.

Das System ist fiir eine nahtlose Integration in Prozessleit-
systeme konzipiert und ibertragt und passt Druckmessun-
gen uber ein Analogsignal im Bereich von 4...20mA an, um
eine prazise und reaktionsschnelle Prozesssteuerung zu
gewabhrleisten.

LiquiSonic® Tauchsensor zur Ollkonzentrationsmessung

www.sensotech.com
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Durchflussadapter Druckmessumformer

Fir die einfache Sensorintegration in den Prozess ist der Damit des LiquiSonic® System die Konzentration druck-
Durchflussadapter ideal. Dieser ist in verschiedenen Baufor- kompensiert bestimmen kann, wird ein Drucksensor im
men erhaltlich. Beim Ein- und Auslauf handelt es sich stan- Messsystem integriert. Der Druck wird durch ein analo-

dardméRig um ein Rohr mit 12mm Durchmesser (OD), das mit  ges Signal 4...20mA in den Controller eingespeist und
passenden Fittingen bestiickt werden kann. Zusatzlich ist die verrechnet.
Integration eines Drucksensors im Adapter vorgesehen.

1-i_:.'¥5

Durchflussadapter fiir Kaltemittelanwendungen Druckmessumformer fiir Kéltemittelanwendungen

LiquiSonic® Systemaufbau - Ultraschallsensor und Drucksensor integriert im Durchflussadapter

@ LiquiSonic® system www.sensotech.com
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Zubehor

Um die LiquiSonic® Systeme adédquat zu installieren und die Einbindung in das jeweilige Prozessleitsystem zu erleichtern, ste-
hen individuelle Mdglichkeiten zur Verfligung. Dabei haben sich die folgenden Produkte als nitzlich erwiesen.

Zur Sicherstellung der spezifizierten Messgenauigkeit
werden die Ultraschallsensoren kalibriert und justiert. Als ’ ' _ / _
Nachweis dient das Kalibrierzertifikat, in dem alle relevanten . ol —D /f ,T/ J1
Daten festgehalten sind. : . /f :

Ist am Einsatzort eine Offline-Referenzmesstechnik nicht vor-
handen, kann ein Messfahigkeitsnachweis angefordert wer-
den. Dieser bestatigt, dass das LiquiSonic® Messsystem die
Genauigkeit erbringt wie zugesichert. Der Nachweis beinhal-
tet zum einen den funktionalen Test Giber den gewiinschten
i Arbeitsbereich. Zum anderen ist der Beweis dokumentiert,
: cA dass alle Werte innerhalb des spezifizierten Toleranzberei-
/ AT ches liegen.

Der LiquiSonic® Controller verfiigt tiber eine Ethernet-Schnitt-
stelle, mit der die Einbindung in ein Netzwerk maglich ist.
Nach Eingabe von Benutzernamen und Passwort ist der
Zugriff auf die gespeicherten Logbiicher méglich. Weiterhin
kann auch das Telnet-Protokoll aktiviert werden.

Die Funktionen im Netzwerk umfassen zum Beispiel

Fernbedienung des Controllers,

Abfrage von Statusinformationen,
Ubertragen von Produktdatensétzen,
Durchfiihrung von Produktkalibrierungen,
Benachrichtigungen per E-Mail.

@ LiquiSonic® system www.sensotech.com
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Qualitat und Service

Begeisterung fiir technologischen Fortschritt ist unsere
treibende Kraft, den Markt von morgen mitzugestalten.
Dabei stehen Sie, unsere Kunden, im Mittelpunkt. lhnen
gegeniiber fiihlen wir uns zu Hochstleistung verpflichtet.

In enger Zusammenarbeit mit lhnen gehen wir den Weg

der Innovation — indem wir die passende Antwort auf lhre
anspruchsvolle Messaufgabe entwickeln oder individuelle
Systemanpassungen durchfiihren. Die steigende Komplexi-
tat der applikationsspezifischen Anforderungen macht dabei
ein umfassendes Verstéandnis fiir Zusammenhange und
Wechselwirkungen unerlasslich.

Kreative Forschung ist eine weitere, tragende S&ule
unseres Unternehmens. So leisten die Spezialisten unseres
Forschungs- und Entwicklungsteams Wertvolles zur
Optimierung von Produkteigenschaften — wie die Erpro-
bung neuartiger Sensordesigns und Materialien oder die
durchdachte Funktionalitat von Elektronik, Hard- und
Softwarekomponenten.

Unser SensoTech-Qualitatsmanagement akzeptiert auch

in der Produktion nur Bestleistungen. Seit 1995 sind wir nach
IS0 9001 zertifiziert. Alle Gerdtekomponenten durchlau-

fen in den verschiedenen Fertigungsstufen vielfaltige Prif-
prozeduren; die Systeme werden bereits in unserem Hause
einer Burnin-Prozedur unterzogen. Unsere Maxime: hochste
Funktionalitat, Belastbarkeit und Sicherheit.

All dies ist nur moglich durch den Einsatz und das aus-
gepragte Qualitdtsbewusstsein unserer Mitarbeiter. lhrem
ausgezeichneten Fachwissen und ihrer Motivation verdanken
wir unseren Erfolg. Zusammen, mit Leidenschaft und Uber-
zeugung, arbeiten wir mit Exzellenz, die ihresgleichen sucht.

Wir pflegen die Beziehungen zu unseren Kunden. Sie griinden
auf Partnerschaft und gewachsenem Vertrauen.

Da unsere Gerate wartungsfrei arbeiten, kénnen wir uns in
puncto Service ganz auf lhre Anliegen konzentrieren und Sie
aktiv durch professionelle Beratung, komfortable Inhouse-
Installation sowie Kundenschulungen unterstiitzen.

@ Qualitat und Service

In der Konzeptionsphase analysieren wir lhre Situations-
bedingungen direkt vor Ort und fiihren gegebenenfalls Test-
messungen durch. Unsere Messgerate sind in der Lage,
auch unter ungiinstigen Konditionen héchste Genauigkeit
und Zuverldssigkeit zu erzielen. Auch nach der Installation:
Wir sind fiir Sie da, unsere Reaktionszeiten sind kurz — dank
spezifisch auf Sie abgestimmter Fernzugriffsoptionen.

Im Zuge unserer internationalen Kooperationen bilden wir
ein global vernetztes Team fiir unsere Kunden, das optimale
Beratung und Service landeriibergreifend sicherstellt.

Wir legen deshalb Wert auf effektives Wissens- und Quali-
fikationsmanagement. Unsere zahlreichen internationalen
Vertretungen in allen wichtigen geografischen Markten der
Welt kdnnen auf das Expertenwissen innerhalb des Unter-
nehmens zuriickgreifen und aktualisieren kontinuierlich,

in applikations- und praxisbezogenen Weiterbildungspro-
grammen, ihre Kompetenz.

Die Nahe zum Kunden, rund um den Globus: neben der
umfassenden Branchenerfahrung, ein Schliisselfaktor
fiir unsere erfolgreiche Prasenz weltweit.

www.sensotech.com
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Mit innovativer Semsortechnologie.
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SensoTech .

SensoTech ist der Spezialist fiir die Analyse und Optimierung
verfahrenstechnischer Prozesse in Fliissigkeiten. Seit der
Griindung 1990 haben wir uns zum fiihrenden Unternehmen
fir Messgerate zur Inline-Bestimmung von Konzentrationen
in Flissigkeiten entwickelt. Unsere Analysesysteme
bestimmen den Trend - weltweit.

Innovatives Engineering made in Germany, dessen Prinzip die
Messung der absoluten Schallgeschwindigkeit im laufenden
Prozess ist. Eine Methode, die wir zu einer hochst prazisen
und auBergewohnlich bedienerfreundlichen Sensortechno-
logie perfektioniert haben.

Typische Anwendungen neben der Konzentrations- und
Dichtemessung sind die Phasendetektion oder die Verfol-
gung von komplexen Reaktionen wie Polymerisation und
Kristallisation. Unsere LiquiSonic® Mess- und Analyse-
systeme sorgen fir optimale Produktqualitat, fiir hochste
Anlagensicherheit oder senken durch effizientes Ressourcen-
management die Kosten in den unterschiedlichsten
Branchen, wie chemische und pharmazeutische Industrie,
Stahlindustrie, Lebensmitteltechnologie, Maschinen- und
Anlagenbau, Fahrzeugtechnik und weiteren.

Wir wollen, dass Sie die Potenziale lhrer Produktions-
anlagen zu jedem Zeitpunkt voll ausschopfen. Systeme von
SensoTech liefern hochgenaue Messergebnisse auch unter
schwierigen Prozessbedingungen, exakt und reproduzierbar.
Und dies Inline und ohne sicherheitskritische Probenent-
nahmen, sofort verfiigbar fiir hr Automatisierungssystem.
Alle Systemparameter lassen sich auBerdem mit leistungs-
starken Konfigurationstools anpassen, damit Sie sofort und
unkompliziert auf Verdnderungen reagieren kénnen.

Wir bieten damit exzellente, ausgereifte Technologie

zur Verbesserung lhrer Herstellungsprozesse und sind
Partner fiir anspruchsvolle, oft ungeahnte Losungsansétze
in lhrer Branche, fiir Ihre Anwendungen - seien sie noch
so spezifisch. Wenn es um Fliissigkeiten geht, setzen wir
die MaBstabe.

www.sensotech.com

Sensotech
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SensoTech

SensoTech GmbH
Steinfeldstralle 1

39179 Magdeburg-Barleben
Deutschland

+49 39203 281 100
info@sensotech.com
www.sensotech.com

SensoTech Inc.

69 Montgomery Street, Unit 13218
Jersey City, NJ 07303

USA

+1 973 832 4575
sales-usa@sensotech.com
www.sensotech.com

SensoTech (Shanghai) Co., Ltd.

Room 609, Bldg.1, No.778, Jinji Road. ]

Pilot Free Trade Zone, 201206 Shanghai ,E Eﬁ
China ; -1
+86 21 6485 5861 [=]
sales-china@sensotech.com
www.sensotechchina.com LSM214_00_08




